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Przed rozpoczeciem korzystania z narzedzia nalezy doktadnie zapoznac sie z

A etykietami na narzedziu oraz instrukcjg obstugi. Niezastosowanie sie do
ostrzezen moze spowodowac powazne obrazenia ciata. Podrecznik nalezy

OSTRZEZENIE  przechowywaé razem z narzedziem do pézniejszego wykorzystania.
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DEFINIC.!E StOW OSTRZEGAWCZYCH
OSTRZEZENIE: Wskazuje niebezpieczng sytuacje, ktéra — jezeli nie zostang podjete czynnosci zaradcze

— moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia ciata.

PRZESTROGA: Wskazuje niebezpieczng sytuacje, ktéra — jezeli nie zostang podjete czynnosci zaradcze

— moze spowodowac nieznaczne lub umiarkowane obrazenia ciata.

UWAGA: Wskazuje informacje dotyczgce uszkodzenia mienia.



1. NAZWY CZESCI

Rys. 1

(» Ramie (9 Hamulec uktadu

@ Blokada spustu zwalniajgcego

(® Spust Prowadnica skrecajaca
@ Uchwyt @ Znacznik $rodka

(® Modut akumulatoréw @ Numer seryjny

(® Hamulec magazynka 43 Regulator naprezenia
@ Magazynek Wskaznik LED
Przycisk uktadu @ Przycisk wspomagania

tadowania
Przetgcznik zasilania

zwalniajgcego

®

Rys. 2

@) Pokrywka
@ Zigcze
@) Zatrzask

Rys. 3
Patrz podrecznik obstugi i konserwacji tadowarki JC925A.

Rys. 10

39 Szczelina mocujgca

Rys. 12
Ostona magazynka

Rys. 13
@ Wspornik podawania drutu

Rys. 35
Czujnik
@) Obiektyw

Rys. 36
3 Klucz imbusowy

Rys. 34

A7) Zaczep

Odcinak nieruchomy
Odcinak

Okienko

@) Przektadnie podajgce
@ Prowadnica drutu
@ Sruba imbusowa
Zaczep na pasek

(akcesorium)

@ Przycisk sprawdzania poziomu natadowania akumulatora
@) Wskaznik poziomu natadowania akumulatora



Symbole i ilustracje na korpusie
Ponizej przedstawiono symbole i ilustracje uzywane na narzedziu.

Trzymac rece i czgsci ciata
z dala od ramienia
i prowadnicy skrecajgcej.

PRZESTROGA
OSTRZEZENIE

ODBLOKOWANIE
BLOKADA

Przed uzyciem narzedzia
przeczytac instrukcje obstugi
i instrukcje bezpieczenstwa.

Napiecie znamionowe

Nie wolno wrzucaé¢ modutéw
akumulatoréw i baterii do
ognia ani do wody.

Prad staty

Akumulator nalezy chroni¢

przed wysoka temperatura,

cigglym nastonecznieniem
i ogniem.

Przycisk wspomagania
tadowania

Prawidtowe uzycie

Zasilanie wigczone

Zasilanie wytgczone

Wprowadzac drut do
momentu, az cze$¢ skrecona
na koncu drutu przejdzie
migdzy dwoma przektadniami
podajgcymi.

To jest prawidtowa trasa
drutu.

To jest wyjscie drutu
odpowiadajgce wspornikowi
podawania drutu.

To jest wejscie drutu
odpowiadajgce wspornikowi
podawania drutu.

Podwadjna linia to $ciezka
drutu.

Nacisnag¢, aby aktywowac
pomoc w tadowaniu drutu.

2. LISTA ELEMENTOW W ZESTAWIE

» Narzedzie do wigzania pretéw zbrojeniowych / RB443T (CE)

* Modut akumulatoréw litowo-jonowych / JPL91450A

» tadowarka akumulatoréw litowo-jonowych / JC925A
* Przewdd zasilajgcy
+ INSTRUKCJA OBSLUGI | INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA (ten podrecznik)




3. OGOLNE OSTRZEZENIA
DOTYCZACE OBSLUGI
ELEKTRONARZEDZI

| AOSTRZEZENIE]

Nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa, instrukcje,
ilustracje i specyfikacje dotaczone do
tego elektronarzedzia.

Niezastosowanie sie do jakichkolwiek
instrukcji moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem, pozaru lub powaznych obrazen
ciata.

Nalezy zachowa¢ wszystkie ostrzezenia
i instrukcje na przysztos¢.

Uzywane w ostrzezeniach pojecie
Lelektronarzedzie” dotyczy narzedzia
zasilanego z sieci (przewodowego) i
akumulatoréw (bezprzewodowego).

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy
o Nalezy zachowa¢ czystos¢ w miejscu
pracy i pamietac o jego prawidiowym
oswietleniu. Batagan lub stabe
oswietlenie zwieksza
prawdopodobienstwo wypadkow.
¢ Nie wolno uzywac elektronarzedzi w
miejscach, gdzie wystepuje ryzyko
eksplozji, np. w poblizu tatwopalnych
ptynéw, gazéw lub pytow.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére
moga doprowadzi¢ do zaptonu kurzu lub
oparow.
Nie wolno pracowac z
elektronarzedziem w poblizu dzieci i
oso6b postronnych. Dekoncentracja
moze spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

o Wtyczki elektronarzedzia musza
doktadnie pasowac¢ do gniazdka. Nie
wolno samodzielnie modyfikowaé
wtyczek. Nie wolno uzywac¢ zadnych
przejsciowek z elektronarzedziami,
ktére sg uziemione. Uzywanie
niezmodyfikowanych wtyczek i
pasujgcych gniazdek zmniejsza ryzyko
porazenia prgdem.
Nalezy unika¢ kontaktu ciata z
obiektami uziemionymi, takimi jak
rury, kaloryfery, piecyki i lodéwki. Jesli

ciato uzytkownika jest uziemione, istnieje
wieksze ryzyko porazenia prgdem.

Nie wolno narazac¢ elektronarzedzia na
dziatanie deszczu lub wilgoci.
Przedostanie sie wody do $rodka
elektronarzedzia zwigksza ryzyko
porazenia pragdem.

Nie nalezy przyktada¢ do przewodu
elektrycznego zbyt duzej sity. Nie
wolno uzywac¢ przewodu do noszenia,
ciagniecia lub odigczania
elektronarzedzia. Przewéd nalezy
przechowywaé, chronigc go przed
wysokimi temperaturami, kontaktem z
olejami, ostrymi brzegami oraz
elementami ruchomymi. Uszkodzenie
lub zaplatanie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia pragdem.

Podczas uzywania elektronarzedzia
poza zamknietymi pomieszczeniami
nalezy uzywa¢ przedtuzacza
dostosowanego do pracy na zewnatrz.
Uzycie odpowiedniego przewodu
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.
Jesli konieczne jest uzycie
elektronarzedzia w mokrym miejscu,
nalezy uzy¢ wylacznika
réznicowopradowego. Pozwala to
zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem.

3. Bezpieczenstwo uzytkownika

o W trakcie pracy z elektronarzedziem
nalezy zachowac¢ ostroznos¢, zdrowy
rozsadek i kontrolowaé¢ wykonywane
czynnosci. Nie wolno uzywaé
elektronarzedzia, gdy jest sie
zmeczonym albo pod wplywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas obstugi moze
by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.
Nalezy uzywa¢ wyposazenia
ochronnego. Zawsze nalezy nosi¢
ostong na oczy. Uzycie wyposazenia
ochronnego odpowiedniego do warunkow
pracy, takiego jak maska przeciwpytowa,
buty przeciwposlizgowe, kask, nauszniki,
pozwoli zmniejszy¢ skale obrazen ciata.
Nalezy uwazac, aby nie uruchomié
narzedzia w sposob przypadkowy.
Przed podtaczeniem narzedzia do
zrodta zasilania lub wlozeniem
akumulatora, a takze przed
podniesieniem lub przeniesieniem
narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy
przelacznik zasilania jest wytaczony.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
spoczywajgcym na wytgczniku lub bez



odtgczenia narzedzia od zrédta zasilania
moze by¢ przyczyng wypadku.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia
nalezy zdja¢ z niego przyrzady
regulacyjne lub klucz. Klucz lub
przyrzad przymocowany do obracajgcej
sie czesci elektronarzedzia moze
spowodowac obrazenia ciata.
Nie nalezy sigga¢ narzedziem za
daleko. Przez caly czas pracy nalezy
zachowa¢ odpowiednia postawe i
réownowage. Pozwala to zachowaé
lepsza kontrole nad elektronarzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.
¢ Nalezy mie¢ odpowiedni ubiér. Nie
wolno nosié¢ luznych ubran ani
bizuterii. Nalezy uwaza¢, aby wtosy
i ubrania nie dostaly sie w poblize
ruchomych czesci. Luzne ubrania,
bizuteria i dlugie wiosy mogg zostaé
pochwycone przez ruchome czesci.
Jesli sg dostepne urzadzenia do
ekstrakcji i zbierania pytu, nalezy
sprawdzié, czy zostaly prawidtowo
podtaczone i sg prawidtowo uzywane.
Uzycie narzedzia do zbierania kurzu
zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z
pytem.
¢ Nie dopuscic, by obycie zdobyte dzieki
czestemu korzystaniu z narzedzi
pozwolito popas¢é w samozadowolenie
i ignorowa¢ zasady bezpieczenstwa.
Nieostrozne dziatania mogg skutkowac
nagtymi powaznymi obrazeniami.

4. Obstuga i konserwacja elektronarzedzia

¢ Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z
nadmierng sita. Nalezy stosowac
odpowiednie elektronarzedzie do
okreslonego zastosowania. Wybor
elektronarzedzia, ktére zostato
przeznaczone do wykonywania danej
pracy, pozwoli na jej skuteczniejsze i
bezpieczniejsze wykonanie.

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia,
jesli jego wiacznik nie dziata.
Elektronarzedzie, ktérym nie mozna
sterowac przy uzyciu wtgcznika, stwarza
zagrozenie. Nalezy je naprawic.

Przed regulacja narzedzia, zmiang
akcesoriow lub odtozeniem go na
diuzej nalezy, jesli to mozliwe,
odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania
lub modutu akumulatoréw. Wykonanie
tych czynnosci zmniejsza ryzyko
przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia.
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¢ Nieuzywane elektronarzedzie nalezy
przechowywac¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Osoby, ktére
go nie znaja lub nie zapoznaly sie z
niniejszg instrukcja, nie moga uzywac
elektronarzedzia. Uzywanie
elektronarzedzi przez nieprzeszkolone
osoby jest niebezpieczne.

Nalezy odpowiednio dba¢

o elektronarzedzia i akcesoria. Nalezy
sprawdzaé¢ dopasowanie elementéw,
ichtaczenie, czy zaden element nie jest
pekniety oraz inne czynniki, ktére
moga wpltyna¢ na prace
elektronarzedzia. W przypadku
uszkodzenia nalezy naprawic
elektronarzedzie przed przystgpieniem
do dalszej pracy z nim. Wiele
wypadkéw jest spowodowanych przez
nieprawidtowo serwisowane
elektronarzedzia.

Elementy tngce muszg byc¢ ostre i
czyste. Prawidtowa konserwacja i
ostrzenie elementéw tngcych pozwalaja
zmniejszy¢ szanseg ich wygiecia i
utatwiajg obstuge narzedzia.
Elektronarzedzie, akcesoria i elementy
itd. nalezy obstugiwaé¢ zgodnie z
niniejszymi instrukcjami, z
uwzglednieniem warunkoéw pracy i
rodzaju wykonywanych zadan. Uzycie
elektronarzedzia do czynnosci
niezgodnych z przeznaczeniem moze
spowodowac powstanie niebezpiecznych
sytuacji.

Uchwyty i powierzchnie chwytne
powinny by¢ suche, czyste oraz wolne
od oleju i smaru. Sliskie uchwyty

i powierzchnie chwytne uniemozliwiajg
bezpieczng obstuge i kontrolg narzedzia
w nieoczekiwanych sytuacjach.

5. Obstuga i konserwacja narzedzia
z akumulatorem

o Akumulator nalezy tadowac¢ wytacznie
przy uzyciu tadowarki okreslonej przez
producenta. tadowarka pasujgca do
jednego typu akumulatora moze stworzy¢
zagrozenie pozarem, gdy zostanie
podtgczona do akumulatora innego typu.

o Nalezy uzywac elektronarzedzi tylko z
przeznaczonymi dla nich modutami
akumulatorow. Uzycie innego modutu
akumulatoréw stwarza zagrozenie
obrazeniami ciata lub pozarem.

¢ Gdy modut akumulatoréw nie jest
uzywany, nalezy przechowywac go z
daleka od przedmiotéw metalowych,
takich jak spinacze, monety, klucze,



gwozdzie, sruby itp. Moga one
spowodowa¢ potaczenie dwéch
biegunow akumulatora. Zwarcie moze
by¢ przyczyng oparzen lub pozaru.

W przypadku nieprawidtowej
eksploatacji moze doj$¢ do wycieku
cieczy z akumulatora. Nie wolno jej
dotykac. Jesli dojdzie do
przypadkowego kontaktu z t3 ciecza,
nalezy przemy¢ miejsce kontaktu
woda. Jesli ciecz dostanie sie do oczu,
nalezy réwniez zwroéci¢ sie o pomoc
medyczna. Ciecz znajdujgca sie w
akumulatorze moze powodowaé
podraznienia lub oparzenia.

Nie uzywaé uszkodzonego ani
zmodyfikowanego modutu
akumulatoréw lub narzedzia.
Uszkodzone lub zmodyfikowane moduty
akumulatorow moga zachowywac sie

w nieprzewidywalny sposéb, powodujac
ryzyko pozaru, wybuchu lub odniesienia
obrazen.

Nie naraza¢ modutu akumulatoréw ani
narzedzia na dziatanie ognia lub
nadmiernej temperatury. Wystawienie
na dziatanie ognia lub temperatury
powyzej 130°C moze doprowadzi¢ do
wybuchu.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich
instrukcji dotyczacych tadowania i nie
fadowaé modutu akumulatoréw ani
narzedzia poza zakresem temperatur
okreslonym w instrukcji.
Nieprawidtowe tadowanie lub tadowanie
w temperaturach wykraczajacych poza
wskazany zakres moze uszkodzi¢
akumulator i zwiekszy¢ ryzyko pozaru.

6. Serwis

¢ Elektronarzedzia powinny by¢
serwisowane wylacznie przez
wykwalifikowanego pracownika i z
uzyciem identycznych czesci
zamiennych. Pozwoli to zapewni¢
bezpieczenstwo elektronarzedzia.
Nigdy nie nalezy serwisowa¢
uszkodzonego modutu akumulatoréw.
Serwis modutu akumulatoréw powinien
by¢ wykonywany wytgcznie przez
producenta lub autoryzowany serwis.

4. ZABEZPIECZENIA

NARZEDZIA RB443T(CE)

PRZED ZAINSTALOWANIEM MODULU
AKUMULATOROW NALEZY SPRAWDZIC
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ZAMOCOWANIE ELEMENTOW
URZADZENIA

o Nalezy sprawdzi¢, czy $ruby sg dobrze
dokrecone.

Niewtasciwe zamocowanie elementow
urzadzenia moze by¢ przyczyng wypadku
lub uszkodzenia narzedzia. Jesli
jakakolwiek $ruba jest poluzowana, nalezy
ja dobrze dokreci¢.

Nalezy sprawdzi¢ elementy narzedzia pod
katem uszkodzen.

Z czasem elementy narzedzia sie
zuzywaja. Nalezy takze sprawdzi¢, czy
narzedzie jest kompletne oraz czy nie sgw
nim zamontowane czes$ci uszkodzone lub
niskiej jakosci. W razie koniecznosci
wymiany czesci nalezy zakupi¢ czes¢
zamienng od dystrybutora, u ktérego
zakupiono narzedzie, lub u
autoryzowanego dystrybutora firmy MAX
CO.,, LTD.

Nalezy stosowac¢ wytgcznie oryginalne
czesci zamienne.

PODCZAS WYMIANY MODULU
AKUMULATOROW, PRZEMIESZCZANIA
NARZEDZIA, UZYWANIA ZACZEPU DO
PASKA, NAPRAWY LUB REGULACJI
NARZEDZIA, WYMIANY LUB
USTAWIANIA DRUTU WIAZALKOWEGO
BEZ KORZYSTANIA Z PRZYCISKU
WSPOMAGANIA LtADOWANIA (PATRZ
STR. 20), NIEPRAWIDLOWEGO
DZIALANIA ORAZ GDY NARZEDZIE NIE
JEST UZYWANE, NALEZY USTAWIC
PRZELACZNIK ZASILANIA (Rys. 6.0)

W POLOZENIU ,,OFF” (WYLACZONY),
SPUST W POLOZENIU ,,LOCK”
(BLOKADA) (Rys. 6.2)), A NASTEPNIE
WYJAC MODUL AKUMULATOROW (Rys.
8)

Pozostawienie wigczonego narzedzia

w takich sytuacjach moze spowodowac jego
awarie lub uszkodzenie.

NIE NALEZY ZBLIZAC PALCOW ANI
INNYCH CZESCI CIALA DO RAMIENIA

| PROWADNICY SKRECAJACEJ (Rys. 24)
Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

PODCZAS PRACY NARZEDZIA NIE
NALEZY ZBLIZAC PALCOW LUB INNYCH
CZESCI CIALA DO DRUTU
WIAZALKOWEGO



10.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

NIE NALEZY KIEROWAC NARZEDZIA W
STRONE INNYCH 0SOB

Zahaczenie narzedziem operatora lub innej
osoby grozi obrazeniami ciata. Podczas
pracy z narzedziem nalezy szczegdlnie
uwazac, aby nie zbliza¢ dtoni, nég ani innych
czesci ciata do ramienia narzedzia.

GDY NARZEDZIE NIE JEST UZYWANE,
NIE WOLNO TRZYMAC PALCA NA
SPUSCIE

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowacé przypadkowe uruchomienie
wigzania i spowodowac powazne obrazenia
ciata.

NIE WOLNO UZYWAC NARZEDZIA
DZIALAJACEGO NIEPRAWIDLOWO
Jesli narzedzie nie jest w dobrym stanie
technicznym lub jesli dziata w sposob
nieprawidtowy, nalezy je natychmiast
wylgczy¢ (ustawiajac przetacznik zasilania w
potozenie OFF (Wytgczony)), zablokowac
spust, a nastepnie odda¢ urzgdzenie do
przegladu i naprawy.

JESLI PO ZAINSTALOWANIU
AKUMULATORA NARZEDZIE
URUCHAMIA SIE BEZ NACISNIECIA
SPUSTU LUB JESLI OPERATOR
ZAUWAZY NADMIERNE NAGRZEWANIE
SIE NARZEDZIA, WYCZUJE NIETYPOWY
ZAPACH LUB USLYSZY DZIWNY
DZWIEK, NALEZY PRZERWAC PRACE
Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.
Narzedzie nalezy zwrdci¢ sprzedawcy w
celu dokonania przegladu.

W NARZEDZIU NIE WOLNO
DOKONYWAC PRZEROBEK

Dokonanie przerdbek narzedzia spowoduje
pogorszenie wydajnosci pracy i obnizenie
poziomu bezpieczenstwa. Wszelkie przerdbki
mogqg doprowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata i powodujg utrate gwarancji.

Z NARZEDZIEM NALEZY OBCHODzIC
SIE OSTROZNIE.
Upuszczenie lub narazenie go na uderzenia

moze doprowadzi¢ do awarii lub uszkodzenia.

12
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12.

13.

14.

. NARZEDZIE NALEZY UTRZYMYWAC
W DOBRYM STANIE TECHNICZNYM
Aby zapewni¢ bezpieczng prace i
maksymalng wydajnos$¢ narzedzia, nie
nalezy dopuszczaé do jego nadmiernego
zuzycia lub uszkodzenia. Uchwyt narzedzia
powinien by¢ suchy i czysty; nalezy zwraca¢
szczegdblng uwage, aby nie byt zabrudzony
olejem ani smarem.

NALEZY STOSOWAC WYLACZNIE
MODULY AKUMULATOROW
ZATWIERDZONE PRZEZ PRODUCENTA
W przypadku podtgczenia narzedzia do
niezatwierdzonego zrédta zasilania, np. do
akumulatoréw, ogniwa suchego lub baterii
akumulatorowej stosowanej w
samochodzie, narzedzie moze ulec
zniszczeniu, awarii, przegrzaniu badz nawet
zaptonowi. Nie wolno podigczac narzedzia
do zrddet zasilania innych niz zatwierdzony
modut akumulatoréw.

ABY ZAPEWNIC MAKSYMALNA
WYDAJNOSC, PRZED UZYCIEM
NARZEDZIA NALEZY CALKOWICIE
NALADOWAC AKUMULATOR

Nowy modut akumulatoréw lub modut
nieuzywany przez dtuzszy czas moze ulec
samoroztadowaniu, w zwigzku z czym moze
wymagac ponownego tadowania w celu
osiggniecia stanu petnej wydajnosci. Przed
uruchomieniem urzgdzenia nalezy
natadowa¢ modut akumulatoréw za pomoca
tadowarki MAX.

ZASADY BEZPIECZNEGO LADOWANIA
AKUMULATORA

14-1 Nalezy stosowac wylacznie
tadowarke MAX oraz modut
akumulatorow MAX.
Niezastosowanie sie do tych instrukgji
moze spowodowac przegrzanie
akumulatora lub jego zapalenie, a w
konsekwencji powazne obrazenia ciata.
Akumulator nalezy tadowagé,
korzystajac ze sciennego gniazdka
zasilania pragdem przemiennym (AC)
o napieciu w zakresie od 100 V do
240 V.

Niezastosowanie sie do tych instrukgji
moze spowodowac przegrzanie
akumulatora lub nieprawidtowe
tadowanie, a w konsekwencji —
powazne obrazenia ciata.

14-3 Nie wolno stosowac¢ transformatora.

14-2



14-4 Nie wolno podigczac tadowarki do
generatora pradu statego (DC).
Spowoduje to awarie tadowarki lub jej
spalenie.

Nalezy unika¢ tadowania modutu

akumulatoréw w deszczu, w

mokrych miejscach oraz w

miejscach, gdzie jest rozpryskiwana

woda.

tadowanie mokrego lub wilgotnego

modutu akumulatoréw spowoduje

porazenie elektryczne lub zwarcie,
ktore moze doprowadzi¢ do spalenia
uktadéw urzadzenia lub nawet do jego
zaptonu.

Nie wolno dotyka¢ przewodu

zasilajgcego mokra dionia lub

rekawica.

Moze to spowodowac porazenie

elektryczne i obrazenia ciata.

Podczas tadowania modutu

akumulatoréw nie nalezy w zaden

sposob przykrywa¢ tadowarki.

Spowoduje to przegrzanie i spalenie

uktadéw urzadzenia lub nawet

zapalenie tadowarki.

Modut akumulatoréw i fadowarke

nalezy trzymac z daleka od zrédet

ciepta i otwartego ognia.

Nie wolno tadowa¢ modutu

akumulatoréw w poblizu materiatow

tatwopalnych.

14-10 Modut akumulatoréw nalezy tadowaé
w dobrze wentylowanym miejscu.
Nalezy unika¢ tadowania modutu
akumulatorow w miejscu, w ktérym
bedzie narazony na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych.

14-11 Modut akumulatoréw nalezy tadowac
w miejscu o temperaturze od 5°C
(41°F) do 40°C (104°F).

14-12 Nalezy unika¢ ciagtego uzywania
tadowarki.

Miedzy cyklami tadowania nalezy
stosowac 15-minutowe przerwy, aby
unikng¢ probleméw z dziataniem
urzgdzenia.

14-13 Zablokowanie otworéw
wentylacyjnych lub gniazda modutu
akumulatoréw moze spowodowac
porazenie elektryczne lub problemy
z dzialaniem narzedzia.

Nalezy uwazac, aby tadowarka nie
ulegta zakurzeniu i aby nie dostaty sie
do niej ciata obce.

14-5

14-6

14-7

14-8

14-9

13

14-14 Nalezy ostroznie obchodzi¢ si¢ z
przewodem zasilajgcym.

Przenoszac tadowarke, nie nalezy
trzymac jej za przewdd zasilajagcy. Nie
nalezy ciggngc¢ za przewod zasilajgcy w
celu odtgczenia tadowarki od gniazda
Sciennego; spowoduje to uszkodzenie
zyt przewodu lub zwarcie. Nalezy
uwazac, aby przewdd zasilajgcy nie
stykat sie z narzedziami o ostrych
krawedziach, rozgrzanymi materiatami,
olejem ani smarem. Uszkodzony
przewdd nalezy naprawic¢ lub wymienic.

14-15 Nie nalezy stosowa¢ tadowarki do
tadowania baterii jednorazowych.

14-16 Ladowarka nie moze by¢ uzywana
bez nadzoru przez dzieci ani osoby
niepetnosprawne.

14-17 Nalezy dopilnowa¢, aby dzieci nie
bawity sie tadowarka.

14-18 Ziacze (Rys. 2.2) modutu
akumulatoréw nalezy zamknaé
pokrywka (Rys. 2.8).

Gdy modut akumulatoréw jest uzywany,
nalezy zdja¢ jego pokrywke (Rys. 7).
Gdy modut akumulatoréw nie jest
uzywany, jego ztgcze nalezy zamkng¢
pokrywka w celu unikniecia zwarcia.
Pokrywka zapobiega zwarciom.

14-19 Nie wolno dopusci¢ do zwarcia
metalowych elementéw w ztaczu
modutu akumulatoréw.

Zwarcie w ztgczu spowoduje powstanie
pradu o duzym natezeniu, a w
konsekwencji przegrzanie i
uszkodzenie modutu akumulatoréw.

14-20 Nie nalezy zostawia¢ (ani
przechowywag) urzadzenia w
pojezdzie ani w miejscu, gdzie
bytoby wystawione na bezposrednie
dzialanie promieni stonecznych w
lecie. Pozostawienie narzedzia w
miejscu, gdzie panuje wysoka
temperatura, moze spowodowac
pogorszenie parametrow dziatania
modutu akumulatoréw.

14-21 Nie nalezy przechowywa¢ modutu
akumulatoréw w stanie catkowitego
roztadowania. Jesli catkowicie
roztadowany modut akumulatoréw
zostanie wyjety z urzadzenia i nie
bedzie uzywany przez dluzszy czas,
moze ulec uszkodzeniu. Po
roztadowaniu akumulatora nalezy go
natychmiast natadowac.



15.

16.

PODCZAS PRACY Z NARZEDZIEM
NALEZY UZYWAC REKAWIC
OCHRONNYCH

Koncowka drutu jest ostra. Aby unikngé
powaznych obrazen ciata, nalezy uwazac,
aby nie dotkng¢ ostrych krawedzi. To
narzedzie jest wyposazone w obracajgce sie
czesci. Aby zapobiec wypadkom, podczas
pracy nalezy zawsze nosic rekawice
ochronne.

PRZED UZYCIEM NARZEDZIA

(Rys.4 i 5) Nalezy sprawdzi¢, czy
zabezpieczenia dziatajg prawidtowo. Jesli
nie, nie nalezy uzywacé urzadzenia.
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5. SPECYFIKACJE | DANE TECHNICZNE NARZEDZIA

OPIS PRODUKTU

Narzedzie MAX do wigzania pretéw zbrojeniowych ,TWINTIER”

Nr PRODUKTU

RB443T(CE)

WYMIARY (z modutem akumulatoréw)

(wys.) 295 mm (11-1/2")
(szer.) 120 mm (4-5/8")
(dt.) 330 mm (13")

AKUMULATOR

Modut akumulatoréw litowo-jonowych / JPL91450A

MASA (z modutem akumulatoréw)

2,5kg /5,6 funta

TEMPERATURA ROBOCZA

od -10°C do 40°C (od 14°F do 104°F)

WILGOTNOSC Wilgotno$é wzgledna 80% lub mniejsza
<tADOWARKA>

OPIS PRODUKTU tadowarka akumulatoréw litowo-jonowych

Nr PRODUKTU JC925A

WEJSCIE 100-240 V AC, 50/60 Hz, 2,2 A
WYJSCIE 14,4V DC:4,0A, 18V DC:4,0A,252V DC: 2,8 A
WAGA 0,7 kg (1,7 funta)

ZAKRES TEMPERATURY PODCZAS
PRACY

od 5°C do 40°C (od 41°F do 104°F)

ZAKRES WILGOTNOSCI PODCZAS
PRACY

Wilgotno$¢ wzglgdna 80% lub mniejsza

<MODUt. AKUMULATOROW>
OPIS PRODUKTU Modut akumulatoréw litowo-jonowych
Nr PRODUKTU JPL91450A

NAPIECIE ZNAMIONOWE

14,4V DC (3,6 V x 4 ogniwa)

POJEMNOSC ZNAMIONOWA

4,9 Ah (4900 mAh)

CZAS LADOWANIA Petne natadowanie: 80 min
Ok. 80% pojemnosci: 60 min

AKCESORIA Pokrywka

WAGA 0,5 kg (1,1 funta)

TEMPERATURA PODCZAS o o o o

¥ ADOWANIA od 5°C do 40°C (od 41°F do 104°F)

ZAKRES TEMPERATURY PODCZAS
PRACY

od 0°C do 40°C (od 32°F do 104°F)

ZAKRES WILGOTNOSCI PODCZAS
PRACY

Wilgotno$¢ wzgledna 80% lub mniejsza

LICZBA WIAZAN NA JEDNO
LADOWANIE

(* w nastepujacych warunkach:
temperatura normalna, nieuzywane
narzedzie, catkowicie natadowany
akumulator)

Okoto 5 000 wigzan

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w deszczu, w miejscach, w ktérych jest rozpryskiwana woda

ani w miejscach mokrych lub wilgotnych.

Uzywanie narzedzia w takich (lub podobnych) warunkach grozi porazeniem prgdem elektrycznym,

powazng awarig i przegrzaniem.

Nie wolno wyrzucac¢ elektronarzedzi razem z odpadami domowymi.

Zgodnie z dyrektywg 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej

implementacjg w prawie krajowym elektronarzedzia, ktére nie nadajg sie juz do uzytku, musza by¢
zbierane oddzielnie i utylizowane z zachowaniem troski o srodowisko.

15




6. DANE TECHNICZNE

6-1 HALAS
Wartosci zmierzono zgodnie z normg EN 62841-1:
Poziom cisnienia akustycznego dzwigku A (Lpa): 75,2 dB
Niepewnos¢ pomiaru (K,a): 1,8 dB
Poziom mocy akustycznej dzwieku A (Lya): 85,2 dB
Niepewnos$¢ pomiaru (Kya): 1,8 dB
6-2 DRGANIA
Wartosci zmierzono zgodnie z normg EN 62841-1:
Wartosci charakterystyczne drgan (ay): 2,5 m/s2 lub mniej
Niepewnos$¢é pomiaru (K): 0,3 m/s
» Deklarowana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowa metoda testowa i moze stuzy¢ do
poréwnywania narzedzi.
» Deklarowana warto$¢ emisji drgan moze réwniez stuzy¢ do wstepnej oceny narazenia.

A

OSTRZEZEN
» Emisja drgan podczas faktycznego uzywania elektronarzedzia moze rézni¢ sie od deklarowanej emisji drgan
w zaleznosci od sposobu jego uzywania.
« Nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony operatora, oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (biorgc pod uwage wszystkie elementy cyklu roboczego, takie jak czas, kiedy narzedzie
jest wytgczone i kiedy pracuje bez obcigzenia, oprocz czasu faktycznej pracy).

6-3 EMISJA PROMIENIOWANIA 30-1000 MHz, klasa A

A

OSTRZEZEN
To jest produkt klasy A. W otoczeniu mieszkalnym ten produkt moze powodowac zaktécenia radiowe. W takim
przypadku uzytkownik musi podjg¢ odpowiednie $rodki zapobiegawcze.

6-4 Kategoria przepiecia — kategoria 1 zgodnie z IEC 60664-1
6-5 Klasa zanieczyszczen — klasa 4 zgodnie z IEC 60664-1
6-6 Wytyczne projektowe — Dyrektywa maszynowa, Zatgcznik 1, EN62841-1

7. ROK PRODUKCJI

Na obudowie produktu umieszczono numer produkcyjny. Dwie cyfry z lewej wskazujg rok produkgiji.
Nastepna cyfra oznacza miesigc.

(Przykiad) Przyktad zapisu miesigca:
24526035D 1 --- Styczen
T—Maj 2 -:- Luty
Rok 2024 .
A --- Pazdziernik
B --- Listopad
C --- Grudzien
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8. DANE TECHNICZNE DRUTU

DRUT WIAZALKOWY TW1061T |TW1061T-PC|TW1061T-EG| TW1061T-S
o | Do | e | o
Y y stwowej litycznie Y
SREDNICA 1,0 mm 1,1mm 1,0 mm 1,0 mm
WIAZANIA/ 10 mm x 10 mm Okoto Okoto Okoto Okoto
SZPULE ESRs) 265 wigzan | 230 wiazan | 265 wigzan | 265 wigzan
13 mm x 13 mm Okoto Okoto Okoto Okoto
g 240 wigzan | 210 wigzan | 240 wigzan | 240 wigzan
22mm* 16 mm x 16 mm Okoto Okoto Okoto Okoto
@y =is=is) 170 wigzan | 150 wigzan | 170 wigzan | 170 wigzan
* Narzedzie RB443T nie jest zgodne z serig TW898 ani serig TW1525.
9. ZASTOSOWANIA
» Prefabrykowane panele betonowe ¢ Drogi i mosty
» Fundamenty budynkow * Rury ogrzewania podiogowego
» Nieruchomosci komercyjne
10.STOSOWANY WYMIAR PRETOW
B Polaczenie 2 pretow
Minimum Maksimum

RB443T

-

10 mm x 10 mm (#3 x #3)

22 mm x 22 mm (#7 x #7)
25 mm x 19 mm (#8 x #6)

B Polaczenie 3 pretow

Minimum

Maksimum

RB443T

+

10 mmx 10 mm x 10 mm (#3 x #3 x #3)

22 mm x 16 mm x 16 mm (#7 x #5 x #5)
25 mm x 13 mm x 13 mm (#8 x #4 x #4)

B Potaczenie 4 pretéow

Minimum Maksimum
RB443T 10 mm x 10 mm x 10 mm x 10 mm 16 mm x 16 mm x 13 mm x 13 mm
(#3 x #3 x #3 x #3) (#5 x #5 x #4 x #4)
B 2 arkusze siatki drucianej
Minimum Maksimum

RB443T

Siatka druciana 2,6 mm

Siatka druciana 2,6 mm

Siatka druciana 8 mm

X
Siatka druciana 8 mm

* W pewnych sytuacjach prety zbrojeniowe nie moga by¢ wigzane ze wzgledu na takie warunki, jak ich

odlegtos$¢ od siebie.
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11.INSTRUKCJA OBSLUGI AKUMULATORA

Informacje na temat wskaznika natadowania akumulatora

(1) W celu sprawdzenia poziomu natadowania akumulatora (z wyjatkiem sytuacji, gdy
trwa tadowanie akumulatora lub narzedzie jest obstugiwane podczas tadowania)
nalezy nacisngc¢ przycisk sprawdzania poziomu natadowania akumulatora
(Rys. 34.32).

(2) Wskaznik poziomu natadowania akumulatora (Rys. 34.33) okre$la poziom jego
natadowania.

Poziom Poziom Poziom Poziom Poziom
natadowania: natadowania: natadowania: natadowania: natadowania:
0% od0do10% | od 10 do40% | od 40 do 70% | od 70 do 100%
Wskaznik ,
poziomu na- N\ |: :]
tadowania | [DOC) | TiEZ [pech | [mwm;
akumulatora I~ Jedna
Wszystkie Jedna czerwona |Dwieczerwone | Trzy czerwone
kontrolki czerwona kontrolka kontrolki kontrolki
wytgczone | kontrolka miga Swieci Swiecg Swiecg

Czas eksploatacji modutu akumulatoréw

Ponizsze objawy wskazujg, ze modut akumulatoréw wkrétce osiggnie poziom catkowitego zuzycia. W
takim przypadku nalezy go wymieni¢ na nowy.

Pomimo natadowania modutu akumulatoréw w odpowiedni sposoéb (do petnej pojemnosci) zauwazono
znaczny spadek wydajnosci akumulatora.

UWAGA

o W takim przypadku nie nalezy tadowa¢ modutu akumulatoréw. Jesli predkos$¢ obrotowa silnika
spada, oznacza to, ze modut akumulatoréw jest bliski wyczerpania. Dalsze uzywanie narzedzia
spowoduje nadmierne roztadowanie, a w konsekwencji skrocenie czasu eksploatacji modutu
akumulatoréw oraz problemy z funkcjonowaniem urzadzenia.

e Po przekroczeniu czasu eksploatacji modutu akumulatoréw nie nalezy go uzywac¢.

e Moze to spowodowa¢ problemy z funkcjonowaniem urzadzenia. tadowanie modutu
akumulatoréw po przekroczeniu jego czasu eksploatacji moze takze spowodowac problemy z
funkcjonowaniem tadowarki.

¢ Nie wolno wrzuca¢ modutéw akumulatorow i baterii do ognia ani do wody. Moduty
akumulatoréw i baterie nalezy zbieraé¢, przetwarzac i utylizowaé¢ z zachowaniem troski
o srodowisko.

o Akumulator nalezy chroni¢ przed wysoka temperatura, cigglym nastonecznieniem i ogniem.
Element ten stwarza zagrozenie eksplozja.

¢ Modut akumulatoréw nalezy tadowa¢ w miejscu o temperaturze od 5°C (41°F) do 40°C (104°F).

Recykling akumulatoréw litowo-jonowych

Uszkodzone lub zuzyte moduty akumulatoréw badz baterie nalezy podda¢ recyklingowi zgodnie

z dyrektywg 2006/66/WE.

W module akumulatorow MAX zastosowane sg akumulatory litowo-jonowe; wyrzucanie ich razem

z odpadami komunalnymi moze by¢ niezgodne z miejscowymi przepisami. Nalezy skontaktowac sie z
miejscowymi wtadzami w celu uzyskania informacji dotyczgcych prawidtowej utylizacji odpadow.

A

PRZESTROGA
W przypadku utylizacji modutu akumulatoréw nalezy zatozy¢ pokrywke na ztacze modutu
(zabezpieczajac ja tasmg izolacyjng) w celu unikniecia zwarcia.
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12.INSTRUKCJE DOTYCZACE OBStUGI NARZEDZIA

1. Ustawianie drutu wigzatkowego

(Rys. 6) Ustaw przetacznik zasilania (@) w potozeniu ,,OFF” (Wytaczony) i blokade spustu (@)
w potozeniu ,,LOCK” (Blokada), a nastepnie wyjmij modut akumulatoréw (®).

A

PRZESTROGA

¢ Nosic¢ rekawice ochronne.

¢ Nie nalezy silnie uderza¢ drutu wigzatkowego. Moze to spowodowac¢ uszkodzenie i
nieprawidlowe dzialanie narzedzia.

e Podczas podnoszenia drutu wigzatkowego nalezy uwazac na jego koncéwke. Moze
spowodowa¢ obrazenia ciata.

1-1 (Rys. 9) Naci$nij przycisk uktadu zwalniajgcego (®) tego narzedzia i sprawdz, czy jest uchwycony
przez hamulec uktadu zwalniajgcego ().
1-2 (Rys. 10) Nastepnie wyciggnij koncéwke drutu wigzatkowego.

o NALEZY UZYWAC WYLACZNIE ZALECANEGO TYPU DRUTU WIAZALKOWEGO (Seria MAX
TW1061T).

Uzycie drutu wigzatkowego innego typu moze spowodowac¢ awarie narzedzia. Dlatego nalezy stosowac

wylgcznie zalecany drut serii MAX TW1061T.

Narzedzie RB443T nie jest zgodne z serig TW898 ani serig TW1525.

¢ Druty do wigzania zbrojenia MAX Z SERII TW1061T SA OPATENTOWANE.
Numery patentéw sg wymienione na tylnej oktadce niniejszej instrukgiji.

// 0&3

\ /]

N

e NIE NALEZY UZYWAC SKORODOWANEGO DRUTU.
Uzycie skorodowanego drutu moze spowodowacé nieprawidtowe dziatanie urzadzenia.

1-3 (Rys. 11) Obré¢ hamulec magazynka () o 45° w lewo.

1-4 (Rys. 12, 13) Otworz ostone magazynka (@) i ustaw drut wigzatkowy w magazynku () strong ze
szczeling mocujgca (39) szpuli skierowang w gore.

1-5 (Rys. 13) Przytrzymaj koncéwke drutu, wyjmij drut ze szczeliny mocujacej i podaj drut po
zewnetrznej stronie wspornikéw podajnika drutu (@9).

UWAGA
Koncoéwki 2-drutowe nowego drutu wigzatkowego sa skrecone.

1-6 (Rys. 14, 15) Wyprostuj koncéwke drutu i wiéz skrecony drut réwnolegle do prowadnicy (@).

1-7 (Rys. 16) Sprawdz w okienku, czy skrecona cze$¢ drutu znalazta sig¢ za dwiema przektadniami
podajgcymi (@)).

1-8 (Rys. 17) Nacisnij i przesun hamulec uktadu zwalniajgcego (@) w gére, a nastepnie sprawdz, czy
przycisk uktadu zwalniajgcego (®) podnidst sie do gory.

1-9 (Rys. 18) Zamknij ostone magazynka i obr6¢ hamulec magazynka o 45° w prawo.
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Jesli okienko jest zabrudzone i nie
wida¢ potozenia przektadni
podajacych

Nalezy otworzy¢ okienko (Rys. 1.@0) i wytrzeé
jego wewnetrzng strone migkkg szmatka.
Nastepnie nalezy je zamkng¢, aby nie dopuscic¢
do przedostania sie obcych przedmiotéw do
narzedzia.

2. Ustawianie drutu wigzatkowego
za pomocg przycisku
wspomagania tadowania

Ta funkcja ta umozliwia wysuwanie i fadowanie/
wymiane drutu bez naciskania przycisku uktadu
zwalniajgcego.

A

PRZESTROGA

¢ Nosic¢ rekawice ochronne.

o Nie nalezy korzystac z tej funkcji, jesli
natezeniu hatasuw otoczeniu uniemozliwia
ustyszenie sygnatu dzwiekowego
narzedzia.

¢ Przed rozpoczeciem korzystania z tej
funkcji nalezy upewni¢ sie, ze ostona
magazynka (Rys. 12.@) jest zamknieta.

 Upewnij sie, ze okienko (Rys. 1.@) jest
zamkniete, dokrecajac srube imbusowa
(Rys. 1.®).

2-1 (Rys. 17) Nacisnij hamulec uktadu
zwalniajgcego (@) i przesun go w goére,
a nastepnie obstuguj z przyciskiem uktadu
zwalniajgcego ((®) ustawionym w gérze.

2-2 (Rys. 6) Ustaw przetgcznik zasilania (1))
w potozeniu ,OFF” (Wytgczony) i blokade
spustu (@) w potozeniu ,LOCK” (Blokada),
a nastepnie wyjmij modut akumulatoréw

(®

2-3 (Rys. 19) Zamontuj modut akumulatorow
w korpusie narzedzia, dociskajac go az do
ustyszenia ,kliknigcia”.

2-4 (Rys. 20) Po ustawieniu przetgcznika
zasilania w potozeniu ,ON” (Wigczony)
i nacisnieciu przycisku wspomagania
tadowania (49) dzwiek ,piro, piro, piro”
poinformuje, ze narzedzie przetgczyto sie
w ,tryb tadowania”.
o ,,Tryb tadowania” zostanie anulowany po
uptywie 2 minut lub po nacisnigciu
przycisku wspomagania tadowania.
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e Ponowne nacisnigcie przycisku
wspomagania tadowania spowoduje
przejscie do ,,trybu tadowania”. Nalezy
zwroci¢ uwage, ze drut nie jest wysuwany.

e ,Tryb tadowania” uruchomi sie po
nacisnieciu przycisku wspomagania
tadowania po zakonczeniu wigzania,

a takze natychmiast po ustawieniu
przetacznika zasilania w potozeniu ,,ON”
(Wiaczony).

2-5 (Rys. 21, 22) Jesli drut wigzatkowy
wyczerpie si¢ lub pozostanie jego nadmiar
po uzyciu, nalezy go usungc.

2-6 (Rys. 13) Podaj drut po zewnetrznej stronie
wspornikéw podajnika drutu (29).

2-7 Po wtozeniu koncoéwki drutu do prowadnicy
drutu zostanie on automatycznie uchwycony
i wciggniety na okoto 20 mm (okoto 1 cal),
a dzwiegk ,pirorin” poinformuje
o zakonczeniu tadowania.

o Jesli emitowany jest dzwiek ,,puu”, nalezy
wyciagna¢ drut z prowadnicy przewodu.
Nalezy si¢ upewni¢, ze przektadnie
podajace sa wyczyszczone i znajdujg sie
w pozycji zamknietej. Ponownie nacisnaé
przycisk wspomagania tadowania i wtozy¢
drut.

2-8 (Rys. 23) Pociggnij drut i upewnij sig, ze nie
wypadt z przektadni podajgcych.

2-9 (Rys. 18) Zamknij ostone magazynka i obré¢
hamulec magazynka o 45° w prawo.

3. Obstuga narzedzia RB443T

A

OSTRZEZENIE

¢ (Rys. 24) Po ustawieniu przetacznika
zasilania w potozeniu ,,ON” (Wiaczony)
(Rys. 1.48) zaczep (Rys. 1.@) koricowki
obraca si¢ automatycznie w celu
rozpoczecia pracy. Pod zadnym pozorem
nie wolno zbliza¢ palcéw do obracajacych
sie lub poruszajacych sie czesci.

Podczas operacji wigzania (w czasie pracy
urzadzenia) nie wolno dotyka¢ zadnych
obracajacych ani poruszajacych sie czesci,
takich jak zaczep lub drut wigzatkowy.



(Rys. 6) Ustaw przetacznik zasilania
w potozeniu ,,OFF” (Wylaczony) i blokade
spustu (@) w potozeniu ,,LOCK” (Blokada),

a nastepnie wyjmij modut akumulatoréw (®).

3-1 (Rys. 19) Zamontuj modut akumulatoréw
w korpusie narzedzia, dociskajac go az do
ustyszenia ,kliknigcia”.

Skieruj ramie w doét i ustaw przetgcznik

zasilania w potozeniu ,,ON” (Wiaczony).

3-2 (Rys. 25) Ustaw przetgcznik zasilania
w potozeniu ,ON” (Wigczony), a blokade
spustu (@) w potozeniu ,UNLOCK”
(Odblokowanie).

3-3 (Rys. 26) Ustaw narzedzie pod katem 45°
wzgledem skrzyzowanych pretéw
zbrojeniowych.

3-4 (Rys. 27) Wyréwnaj znacznik $rodka (D)
wzgledem srodka skrzyzowanych pretow
zbrojeniowych.

3-5 Po nacisnieciu spustu narzedzie
automatycznie wykona serie czynnosci
wigzania (podawanie, ciecie, chwytanie
i wigzanie).

4. Wyjmowanie drutu wigzatkowego

(Rys. 6) Ustaw przetacznik zasilania (40)
w potozeniu ,,OFF” (Wytaczony) i blokade
spustu (@) w potozeniu ,,LOCK” (Blokada),

a nastepnie wyjmij modut akumulatoréw (®).

4-1 (Rys. 9) Nacisnij przycisk uktadu

zwalniajgcego ((®) narzedzia i sprawdz, czy

jest uchwycony przez hamulec uktadu
zwalniajacego ((9).

4-2 (Rys. 11) Obréé hamulec magazynka ((®),
aby otworzy¢ pokrywe magazynka.

4-3 (Rys. 21) Wyjmij drut wigzatkowy
z magazynka.

4-4 (Rys. 22) Wyjmij drut z plastikowg czescig
z prowadnicy.

5. Gdy skonczy sie drut wigzatkowy

(Rys. 28) Plastikowa cze$¢ zsunie sig po zuzyciu

drutu i mozna jg wyrzuci¢ oddzielnie od drutu
metalowego. (Po normalnym uzyciu pozostanie
okoto 40 cm)

(Rys. 6) Ustaw przetacznik zasilania (18))

6. Regulacja naprezenia

(Rys. 29.13) Regulator umozliwia ustawienie
naprezenia drutu w pewnym zakresie. Aby
zwiekszy¢ naprezenie, nalezy obroci¢ regulator
w lewo. Aby zmniejszy¢ naprezenie, nalezy
obrécié¢ regulator w prawo.

7. Funkcja automatycznego
wylaczania

To narzedzie jest wyposazone w funkcje
automatycznego wylaczania, ktéra umozliwia
ograniczenie zuzycia energii akumulatora
litowo-jonowego, gdy narzedzie nie jest
uzywane.

Jesli narzedzie nie jest uzywane przez 30 minut,
nastepuje jego automatyczne wytaczenie. Po
automatycznym wytgczeniu nalezy ustawi¢
przetgcznik zasilania w potozeniu OFF
(Wytaczony), a nastepnie ponownie ustawi¢ go
w potozeniu ON (Wtgczony), aby uruchomi¢
narzedzie.

8. Zapewnienie prawidtowego
naprezenia

8-1 (Rys. 26) Ustaw narzedzie pod katem 45° w
stosunku do skrzyzowanych pretéw
zbrojeniowych.

8-2 (Rys. 27) Wyréwnaj znacznik srodka (D)
wzgledem $rodka skrzyzowanych pretow
zbrojeniowych.

8-3 (Rys. 30) Nastepnie uruchom narzedzie,
trzymajac je prostopadle do powierzchni
skrzyzowanych pretéw zbrojeniowych.

Instrukcje dotyczace prawidtowej obstugi
narzedzia podczas pracy

Podczas wigzania nie nalezy poruszaé
narzedziem az do momentu automatycznego
zakonczenia wigzania.

8-4 (Rys. 31) Kolejne wigzania nalezy
wykonywaé w przeciwnych kierunkach.
8-5 (Rys. 32) Wiagzanie krzyzowe.
Nalezy zagig¢ wezet pierwszego wigzania
przed wykonaniem drugiego wigzania.

9. Lkadowanie wczesniej uzytego
drutu wigzatkowego

w potozeniu ,OFF” (Wytgczony)i blokade spustu
(@) w potozeniu ,LOCK” (Blokada), a nastepnie
wyjmij modut akumulatoréw ().

(Rys. 33) Nie skrecajgc 2 drutéw, wtéz je do
prowadnicy (Rys. 1.@).
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10. Ponowne fadowanie drutu
wigzatkowego za pomoca
przycisku wspomagania
tadowania

¢ Nie nalezy korzystac z tej funkcji, jesli
natezeniu hatasuw otoczeniu uniemozliwia
uslyszenie sygnatu dzwiekowego
narzedzia.

¢ Przed rozpoczeciem korzystania z tej
funkcji nalezy upewnic¢ sie, ze ostona
magazynka jest zamknieta.

 Upewnij sie, ze okienko (Rys. 1.@) jest
zamkniete, dokrecajac srube imbusowa
(Rys. 1.®).

Po wyczerpaniu sie drutu wigzatkowego witgczy
sie alarm.

10-1Ustaw przetacznik zasilania (Rys. 1.00)
w potozeniu ,OFF” (Wytgczony), aby
wytgczy¢ alarm.

A

PRZESTROGA

¢ Nosi¢ rekawice ochronne.

¢ Nigdy nie otwiera¢ ostony magazynka
przed nacisnigciem przycisku
wspomagania fadowania.

10-2 Ustaw blokade spustu (Rys. 1.2))
w potozeniu ,LOCK” (Blokada),
a przetgcznik zasilania— w potozeniu ,ON”
(Wiaczony).

10-3 Po ustawieniu przetgcznika zasilania
w potozeniu ,ON” (Wigczony) i nacisnieciu
przycisku wspomagania fadowania (Rys.
20.(9) dzwiek ,piro, piro, piro” poinformuije,
ze narzedzie przetgczyto sie w ,tryb
tadowania”.

» 1ryb fadowania” zostanie anulowany po
uptywie 2 minut lub po nacisnigciu
przycisku wspomagania tadowania.
Ponowne nacisnigcie przycisku
wspomagania fadowania spowoduje
przejscie do ,,trybu tadowania”. Nalezy
zwréci¢ uwage, ze drut nie jest wysuwany.
,» Tryb fadowania” uruchomi sie po
nacisnieciu przycisku wspomagania
tadowania po zakonczeniu wigzania,

a takze natychmiast po ustawieniu
przetacznika zasilania w potozeniu ,,ON”
(Wiaczony).

10-4 Informacje na temat kolejnych czynnosci
znajduja sie na stronie 20, (2-5).
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13.PRZECHOWYWANIE
| KONSERWACJA

Nie wolno przechowywac narzedzia w zimnym
miejscu. Narzedzie nalezy przechowywac¢ w
cieptym miejscu.

Gdy narzedzie nie jest uzywane, powinno by¢
przechowywane w cieptym i suchym miejscu.
Narzedzie nalezy przechowywac¢ poza
zasiegiem dzieci.

Wyjmowanie szpuli drutu wigzatkowego
Gdy drut wigzatkowy sie skonczy, nalezy wyjaé
szpule z narzedzia.

Przechowywanie narzedzia

Po zakonczeniu operacji wigzania lub gdy
narzedzie nie bedzie przez jaki$ czas uzywane,
nalezy ustawi¢ przetgcznik zasilania (Rys. 1.16))
w potozeniu ,OFF” (Wytgczone) i blokade spustu
(Rys. 1.@) w potozeniu ,LOCK” (Blokada),

a nastepnie wyja¢ modut akumulatoréw

(Rys. 1.®). Narzedzie i akcesoria nalezy
przechowywac w dobrze wentylowanym, suchym
pomieszczeniu, w ktérym temperatura nie
przekracza 40°C (104°F).

Modut akumulatoréw z pokrywka (Rys. 2.2)
zapobiegajgcg zwarciom nalezy przechowywac
w dobrze wentylowanym, suchym
pomieszczeniu, w ktérym temperatura nie
przekracza 30°C (86°F).

Konserwacja

Nie nalezy kierowac¢ strumienia powietrza wokét
przektadni podajacych (Rys. 1.@)) i zaczepéw
(Rys. 1.47).

Pyt moze wnikng¢ do $rodka urzadzenia,
powodujgc nieprawidiowe dziatanie.

Po powtdrnej emisji potréjnego sygnatu
dzwigkowego nalezy delikatnie usung¢ pyt

z bokéw czujnikdw (Rys. 35.60) i géry obiektywu
(Rys. 35.30) za pomoca miekkiej szmatki lub
bawetnianego wacika.

Przetrze¢ narzedzie miekka, suchg szmatka.
Nie uzywac¢ mokrej szmatki ani substanc;ji
lotnych, takich jak rozcienczalnik lub benzyna.
Nie smarowa¢ narzedzia.

W Zadnym wypadku nie smarowac tego
narzedzia. Nasmarowanie narzedzia spowoduje
usunigcie smaru z wnetrza narzedzia i moze
spowodowac jego awarie.



Otwieranie i zamykanie okienka

Okienko (Rys. 36.@) z przodu narzedzia do

wigzania jest zamocowane $rubg imbusowg

(Rys. 36.@).

Jesli do jego srodka dostang sie ciata obce lub

zaplgcze sie o nie drut, nalezy poluzowac $rube

kluczem imbusowym (Rys. 36.69), otworzy¢

okienko i usung¢ przyczyne.

Nalezy jg nastepnie dokreci¢ momentem

0,75 Nem (7,5 kgfecm).

¢ Film na temat obstugi i konserwacji mozna
zobaczy¢, klikajgc ponizsze tacze.

https://play.dooonut-pf.com/#/

2f8r2wd7m8zet?0id=5748&sid=2

s ]
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14.SYTUACJE SYGNALIZOWANE SYGNALEM DZWIEKOWYM
PODCZAS WSPOMAGANIA LtADOWANIA DRUTU

To narzedzie powiadamia uzytkownika za pomocg sygnatu dzwiekowego o opisanych nizej sytuacjach.

Typy sygnatow dzwiekowych Sytuacja Procedury do wykonania
3-krotny sygnat dzwigkowy Narzedzie znajduje sie w ,trybie

(piro, piro, piro; piro, piro, piro)|tadowania” po nacisnigciu Wt6zZ koricodwke drutu do

przycisku wspomagania przektadni podajacych.
tadowania.

Je_der! sygnat dzwiekowy Wspomaganie fadowania drutu Upewnij S{e, ze w’fozony.drut nie

(pirorin) 3 wysuwa sie z przekfadni

zostato zakonczone. )
podajgcych.

Sredni sygnat dzwigkowy (Puu) Wyciagnij drut z prowadnicy
przewodu. Nalezy sie upewnic,
ze przektadnie podajgce sa

Wspomaganie fadowania drutu  |wyczyszczone i znajduja sie
nie powiodto sie. w pozycji zamknietej.
Ponownie nacisnij przycisk
wspomagania podawania i wtoz
koncoéwke drutu.
Powodzenie Jeden sygnat
Tryb tadowania - dzwiekowy (pirorin)
3-krotny sygnat dzwiekowy .
(piro, piro, piro;) . _ Sredni sygnat
Niepowodzenie | dzwiekowy (puu)
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15.0STRZEGAWCZE SYGNALY DZWIEKOWE | PROCEDURY
DO WYKONANIA

W opisanych ponizej przypadkach narzedzie emituje ostrzegawcze sygnaty dzwiekowe. Jezeli zostanie
wyemitowany sygnat dzwiekowy, nalezy wykona¢ procedury odpowiednie do przypadkdéw opisanych
ponizej.

wykonaniem procedur.

A OSTRZEZENIE

» W przypadkach opisanych ponizej nalezy ustawié¢ przetacznik zasilania (Rys. 1.49)
w potozeniu ,,OFF” (Wylaczone) oraz wyjaé modut akumulatoréw (Rys. 1.®) przed

» Jesli przetacznik zasilania jest w ustawiony potozeniu ,,ON” (Witgczony), w zadnym wypadku
nie nalezy dotyka¢ elementu wigzacego ani czesci obrotowej koncowki.

<Typy sygnatéw dzwigkowych i procedury do wykonania>

Typy sygnatéw
dzwiekowych

Mozliwa przyczyna

Procedury do wykonania

Pojedynczy (pi, pi, pi...)

Drut zablokowat si¢ w zaczepie

(Rys. 1.47)

Sprawdz, czy drut lub inny przedmiot
nie zostat pochwycony przez zaczep.

Podwaéjny (pipi, pipi,

Niski poziom natadowania
akumulatora

Nataduj modut akumulatorow.

ipi... 5W nie |
Pipi... Modut glfumula}torow nie jest W16z prawidtowo modut akumulatoréw.
catkowicie wtozony
Skonczyt sig drut wigzatkowy Wymien drut wigzatkowy na nowy.
) . Otworz pokrywe magazynka
Potréjny Drut wigzatkowy jest zablokowany | o 15 28 usur blokade drutu.

(pipipi, pipipi, pipipi...)

Usun pyt z magazynka.

Usun delikatnie pyt z bokéw czujnika i
obiektywu woda lub bawetnianym
wacikiem.

Pieciokrotny
(piipiipiipiipii,
piipiipiipiipii...)

Silnik jest gorgcy

Nie uzywaj narzedzia i poczekaj, az
ostygnie.

Ciagly wysoki dzwiek
(piii...)

Prowadnica skrecajgca
(Rys. 1.40) jest otwarta.

Sprawdz obstugiwane $rednice pretow
zbrojeniowych.

Ciagty wysoki i niski
sygnat dzwiekowy
(pii poh pii poh...)

Konstrukcja wewnetrzna; usterka
wewnetrznego mechanizmu
napedowego

Natychmiast przerwij prace, ustaw
przetacznik zasilania (Rys. 6.36)

w potozeniu ,OFF” (Wytgczone) i wyjmij
modut akumulatoréw (Rys. 6.(5)) przed
zasiegnigciem porady. Nastepnie
skontaktuj sie ze sprzedawca narzedzia
lub z autoryzowanym dystrybutorem
firmy MAX CO., LTD.

Krétki sygnat dzwiekowy
(popi)

Regulator naprezenia jest
ustawiony nieprawidtowo.

Ustaw pokretto regulatora naprezenia
w odpowiednim potozeniu. Ciagty
dzwiek oznacza awarie.
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<Jezeli nie stycha¢ sygnatu dzwigekowego, ale istnieje podejrzenie wystapienia usterki>

Objaw

Mozliwa przyczyna

Procedury do wykonania

Przefacznik zasilania jest
ustawiony w potozeniu
,»ON” (Wiaczony), ale nie
dziata

Przetacznik zasilania jest
ustawiony w potozeniu
,»ON” (Wiaczony), ale
przycisk wspomagania
tadowania nie dziata

Roztadowany akumulator

Wymien akumulator na nowy i sprawdz,
czy dziata.

Urzadzenie nie dziata

Zostata uruchomiona funkcja
automatycznego wytgczania

Przestaw przetgcznik zasilania
(Rys. 1.48) z potozenia OFF
(Wytaczone) do potozenia ON
(Wiaczone).

Wiazanie jest
nieprawidiowe

Podczas wigzania drut dotyka
pretoéw zbrojeniowych

Wykonaj wigzanie tak, aby drut nie
dotykat pretéw zbrojeniowych.

Skrecenie

Rozmiar preta zbrojeniowego jest
nieodpowiedni

Uzyj pretéw zbrojeniowych
o obstugiwanych srednicach.

Ustawiono zbyt duze naprezenie
za pomoca regulatora

Wybierz odpowiednie ustawienie
regulatora naprezenia (Rys. 1.43).

Naprezenie jest zbyt
mate

Wigzana czes¢ nie jest ustawiona
przy znaczniku $rodka
(Rys. 27.a4D)

Wyréwnaj znacznik $rodka ze srodkiem
skrzyzowanych pretéw zbrojeniowych
i nacisnij spust.

Rozmiar preta zbrojeniowego jest
nieodpowiedni

Uzyj pretéw zbrojeniowych
o obstugiwanych $rednicach.

Ustawiono zbyt mate naprezenie
za pomocg regulatora

Wybierz wieksze naprezenie za
pomoca regulatora (Rys. 1.43).

Wiazanie jest bardzo
znieksztatcone

Zwigkszona
czestotliwos¢
blokowania

Zuzyte lub uszkodzone czesci

Natychmiast przerwij prace, ustaw
przetacznik zasilania (Rys. 6.(6))

w potozeniu ,OFF” (Wylgczone) i wyjmij
modut akumulatoréw (Rys. 6.%)) przed
zasiegnieciem porady. Nastepnie
skontaktuj sie ze sprzedawca narzedzia
lub z autoryzowanym dystrybutorem
firmy MAX CO., LTD.
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RB443T(CE)

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Niniejszym oswiadczamy, ze nasz produkt jest zgodny z zasadami ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa oséb oraz ochrony srodowiska.

Produkt (urzadzenie) Narzedzie do wigzania pretéw zbrojeniowych
Model RB443T(CE)
Producent 6-6 NIHONBASHI HAKOZAKI-CHO, CHUO-KU,

TOKYO, JAPAN
Autoryzowany kompilator w spotecznosci
MAX EUROPE B.V.
Antennestraat 45, 1322 AH, Almere, Holandia

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana na wytagczna odpowiedzialnos¢
powyzszego producenta.

Opisany wyzej przedmiot deklaraciji jest zgodny z ponizszym prawodawstwem
harmonizacyjnym UE.

Dyrektywa maszynowa  2006/42/EC
EN ISO 12100:2010
EN62841-1:2015
Dyrektywa EMC 2014/30/EU
EN 61000-6-4:2007+A1:2011/EN IEC 61000-6-2:2019
EN 61000-4-2:2009/EN 61000-4-3:2006+A1:2008+A2:2010
EN 61000-4-8:2010
Dyrektywa RoHS 2015/863/EU

Dyrektywa 2000/14/WE ws. emisji hatasu przez urzadzenia uzywane na zewnatrz pomieszczen

Tytut Starszy menedzer
Dziat ds. ochrony srodowiska i zapewnienia jakosci

Osoba odpowiedzialna wyznaczona przez producenta i zatrudniona przez MAX CO., LTD.

20230601
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e Tres¢ tego podrecznika moze ulec zmianie bez powiadomienia.

@
[PATENTED |

EP3326949 EP3632828 EP3666702 RU2675942 KR10-2073179 AU2016294893 NZ738528

Druty do wigzania zbrojenia MAX z serii TW1061T s3 opatentowane.

Wszelkie produkty naruszajgce patenty ograniczajg uczciwe praktyki handlowe i nie beda tolerowane.

Uzywanie drutu do wigzania innego niz z serii TW1061T moze prowadzi¢ do powaznych probleméw utrudniajacych
prawidtowe dziatanie mechanizméw narzedzia.

Co wiecej, nie gwarantuje uzyskania oczekiwanych parametréow wigzania.

Koniecznie stosowaé wytgcznie produkty z serii TW1061T we wszystkich narzedziach MAX TWINTIER.
Zastrzegamy sobie prawo odmowy wykonania naprawy wszelkich narzedzi, w ktorych zastosowano druty do wigzania
inne niz z serii TW1061T.

MAX

MAXCO.LTD.

MAX EUROPE BV
Antennestraat 45,

1322 AH, Aimere, The Netherlands
Phone: +31-36-546-9669

FAX: +31-36-536-3985
sales@max-europe.com
WWW.max-europe.com

240123-00/00
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